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BEVEZETES

Metalizalt szinek hasznalataval latvanyosabba, exkluzivabba tudjuk tenni a
kiadvanyok megjelenését. A szintartomany megndvelésén tul olyan hozza-
adott értéket kap a termék, ami kiemeli a tobbi hasonld kozul.

Az Uj eljarasok koltségei nem kiemelkedden magasak, meg kis példany-
szamok esetén is gazdasagosan alkalmazhatdk. A plusz raforditast a meg-
novekedett eladhatdésag pedig kénnyen meg is téritheti.

A nyomdai allomany a hagyomanyos grafikai szoftverek barmelyikével
elkészithetd, specialis tudast nem igényel, raadasul proofolhatd. Egyeddl
a technoldgia ismeretére és a gondolkodasmod ehhez igazitasara van

szUkseg.

Ehhez kivanunk segitséget adni ezzel a leirassal.

Kérdés, komment: j.duklai@keskeny.hu
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A HAGYOMANYOS
ES AZ UJ TECHNOLOGIAK

A metalizalt felUletek Iétrehozasanak hagyomanyos modja a prégelés (angol nyelvd leirasokban
,hot stamp”). Az eljaras lIényege, hogy felhevitett klisével féem folia réteget préselnek a mar kinyo-
mott ivekre. A kéltségek a klisékészités miatt meglehetésen magasak lehetnek, az atfutasi id6t
pedig a kulén mlvelet beiktatasa szamottevéen ndveli. Szamos érdeme ellenére alkalmazasa
meglehetdsen korlatozott, rendszerint csak csak kis fellletek (szovegsorok, logok) aranyozasara
hasznaljuk kényvtablan, névjegyen. Hatranya még, hogy a fém fdlia réteg a festekrétegre kertl,
igy azt felilnyomassal szinezni csak kilén muveletben, pontatlanul lehet.

A prégeléssel kapcsolatos anyagleadasi kérdésekkel, a nyomdai allomany elkészitésével és
egyedi tulajdonsagaival itt nem foglalkozunk. Az a honlapunkon, az anyagleadasi segédletek
menuben kelld részletességgel megtalalhato.

Az itt bemutatasra keruld korszerl technologiak kdzds jellemzdje, hogy a metal szind fellletek
létrehozasa joval egyszerlibb. Nincs kiilon klisé kéltség, nagyobb az illeszkedési pontossag, gyor-
sabb az atfutas. Forradalmi Ujdonsaga pedig az, hogy a fémfellilet festékkel egyszertien feltilnyom-
hatd. Olyan Uj eszkdzt jelent, amivel nem csak 6nalld fémes hatast érhetiink el, hanem a
létrehozhatd szintartomanyt a metél szinekkel jelentés mértékben, olcsén és egyszerlien nével-
hetjlk.
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COLD FOIL

A hideg félia (nemzetkodzileg is elterjedt angol nevén ,cold foil”)
eljaras elvét az alabbi abra szemlélteti.

4c réteg

ragaszté majd 4¢ és cold-foil réteg
a cold-foil réteg |

magaban  [IINEESTERI

FOLIA

papir

RAGASZTO
PAPIR

nyomat ,oldal nézet”

foil nyormtatas

nyomat feliinézet i cold foil réteg 4 szin festék ranyomassa az alatta | 4 szin festék reteg
| Afolia szine latszik.  + 1év6 cold foil rétegre A beallitott festékszin lathaté
Fenyes, csillogd A rakerUld festek kap egy fényes, valtozatlanul.
hatas. fémes csillogd hatéast. A festék

szinével és telitettségével lehet a
kivant ,metal” hatast fokozni,
tompitani. A beallitott szin véaltozik!

A leadando6 allomanynak 5. szinként tartalmaznia kell a hideg féliazandd objektumokat, amit a
festékek elGtt, elsGként viszink fel a papirra. Igy a nyomdgépbdl kijévé iven a kdvetkezd feltiletek
johetnek létre:

® nyomatlan fehér (a papir szine)
® csak festékkel felllnyomott részek (normal szinek)
® nyomatlan ezust féemfolia

o festékkel feliinyomott eztst féemfolia (metal szinek)



TERVEZES

Milyen kiadvanyokhoz alkalmazzuk?

A cold foil technika tipikus alkalmazasi terllete a diszdobozok, Uidv6zlé képeslapok, magas esz-
tétikai igényU akcidens kiadvanyok (meghivok, névjegyek), de megjelennek kdnyvboritdkon, ex-
kluziv prospektusokban, magazinok cimlapjan, hétk6znapibb termékek (gyogyszer, csokoladé)
csomagolasan is.

Olyan eszkdznek tekinthetd, ami kibdviti a tervezési lehetGségeket. A felhasznalas modjatdl fug-
gden tud disziteni, kiemelni, harsanyabba vagy ellenkezdleg elegansabba tenni kiadvanyokat.

Milyen elemek legyenek metal sziniiek a kiadvanyban?

A cold foil alkalmazasa latvanyosabba teszi a nyomatot. A kiadvanyban megjelend grafikai elemek
és a fényképek témai sokszor maguk kialtanak cold foil utan. A f6¢cim bearanyozasa, a fém targyak
(autok, ékszerek) igazi metal megjelenitése kinalja elséként magat, amin azonban érdemes
atlépni, ha nem szokvanyos, hanem kiemelkedd eredményt szeretnénk.

Milyen legyen a metal szin?

Metal szinek tulajdonsagai

A kiadvany grafikai megtervezésekor a legfontosabb szempont a metal szinek szintani tulajdon-
sagainak ismerete és ennek megfeleld alkalmazasa. Sok ezek kdzul nem kdztudott, de figyelmen
kivil hagyasuk esetén a szinhatas valdszindleg elmarad a varakozasainktol, mig tudatos alkal-
mazasuk latvanyosabb eredményhez vezethet ugyanazon a képen vagy grafikan.

A leglényegesebb, amit tervezésekor folyamatosan szem elétt kell tartanunk, hogy cold foilra
nyomva minden szin s6tétedik és megvaltozhat az arnyalata is. Emiatt elsésorban a kézéptonu-
sokbdl érdemes kiindulni, figyelve arra, hogy a sététedés utan se laposodjon a kép, megmaradjon
a kontrasztossaga.

Kuléndsen gyakori, gyermekbetegségnek tekintheté hiba, hogy minden fénylé objektum (nap, lampa, kivilagi-
tott épulet, ablakok) ala cold foil felileteket rakunk. A szin sotétedését a fémes csillogas nem kompenzalja,
beszurkullnek a vilagos tonusok, csdkkent arnyalati terjedelmd nyomatot kapunk. Sétét hattéren — a nagyobb
kontraszt miatt — a fehér sokszor jobban vilagit, a fémes fény is latvanyosabb lehet, ha inkab aprébb részletek
(ablakkeretek, boltivek, vizfodrok, fliszalak, homokszemek) megcsillantatasara hasznaljuk. Ezekrél szamos

példat talalhat majd készilé mintagyUjteménylnkben, amit kérésére ingyen megkuldink.



Az ezlistre nyomott szin sttétedésének mértékérdl és az arnyalatok megvaltozasanak iranyarél tampontot
adhat a lakk katalégusunkban és mintagyUjteménylnkben talalhat6é szin paletta, a tényleges szinrél pedig
probanyomatot vagy metalizat proofot készittethet (lasd a kiadvany végén).

Ha a felllnyomé szin nem kotott, kiemelésre (hangsulyosabbd tételre) inkdbb élénk telitett vilagosat
(pl. 100% C + 10% M vagy 50% C + 100% Y) valasszunk. A metalossag a sotétebb szineknél kevésbé
latvanyos. Fontos tovabba, hogy a metalszin(i objektum és a kdrnyezete k6zoétt a sotétedés ellenére is kon-
traszt maradjon.

Alacsony szazalékos kitoltésu, halvanyitott kevert szinek (pl. egy 100% C + 100% Y sotétzold 20 %-os
telitettségben) cold foilra nyomva annyira beszirkilhetnek, hogy elvesztik szinarnyalatukat. 40%-nal ala-
csonyabb kit6ltési aranyu szin ala csak ennek tudataban nyomjunk cold foilt.

Ha ugyanazt a szint szeretnénk metalos csillogassal visszakapni, vegylnk vissza 30-40%-ot a fekete-cian tar-
talmabal.

Ha nem a kiemelés (hangsulyosabba tétel) a cél, elegans hatast érhetiink el, ha cold foil struktdrakat (pl.
szényegmintakat, patterneket) nyomunk felll sététebb szinekkel vagy kdzeli szinarnyalatokkal. Az eleganciat
cold foil alkalmazasnal is még tovabb ndveli a matt lakkozas.

Cold foilbdl raszteres arnyalatokat kihozni (az eziist kitoltését csékkenteni) csak korlatozottan lehet.
Annak ellenére, hogy a cold foil nyomolemez készitésénél durva, 40-es racssurlséget hasznalunk (a felll-
nyomo szineknél természetesen nem!), 20% alatti és 60% feletti kitdltéseknél a cold foil raszterpontok mérete
mar a kritikus kinyomhatosagi tartomanyba kerl. llyenkor egy-két pont hianya szabalyos raszter ténusban
mar felhsséget eredményezhet. Arnyalasra ezért inkabb szabalytalan elrendezésii mintazatot
(szemcsézettséget, elszort pontokat) javaslunk, amelyek kevésbé érzékenyek egy-egy pontkimaradasra.

Ugyanez vonatkozik barmilyen mintazatra: sraffozasra, vékony vonalakbdl allé elemek (pl. kis korok) is-
metlédésére.

Hasznos kreativ 6tletek
Ne csak aranyban és ezlistben gondolkozzunk, hanem mas szinek metal verziojaban is.

Ha kiemelésre hasznaljuk, az elsé otletet probaljuk meg megforditani. (Pl. boritonal nem a cimet, hanem a
hatteret; éplletet abrazol6 képnél az eget tenni fémes csillogasuva.)

Fellletkezelésként nem fényes, hanem maitt lakkot hasznalva kuldnlegesen egyedi metal fellleteket hozhatunk
létre, ami kiadvanyunkat meglepden eleganssa tudja tenni. Erre a célra a hibrid lakkozas is hasonl6an
latvanyos, de az technikailag csak két menetes nyomassal oldhaté meg, ami a koltségeket kissé emeli.

Egy kivilagitott épuletnek vagy aranyozott szobornak ne az egésze ala rakjunk cold foilt, hanem csak apro
részleteit (boltivek, konturok, szegélyek) emeljlink ki.

Apro6 cold foil mintazatot vagy ornamentikat homogén szinténussal felllnyomva elegans hattér alnyomatokat
hozhatunk létre.




Egy fotd homogén hatterének (pl. egyszinl kék ég) névelhetjik a plasztikussagat, ha az ala cold foil struk-
tarat (foltokat, hulldmokat) rakunk.

Metalizalassal nem csak fécimeket, hanem egyéb szdvegrészeket is kiemelhetlink. Az olvashatésagot noveli,
ha csak a szOveg alatt van cold foil, a hattere alatt nem, vagy forditva, kihagyva a széveget a metalizalt hattérbdl.

Arany cold foil

A cold foil technoldgia ezlst helyett arany alapszini fémféliaval is alkalmazhaté. llyen médon
kUlénlegesen szép, a preghez mérheté mindsegu arany fellleteket kapunk, sok és nagy fellleten
a nyomatra simulva, de a klisé készités plusz koltsége nélkll. Cserébe viszont le kell mondanunk
mas metal szinek Iétrehozasardl, hiszen az arany felliinyomasaval a varhaté szint mar kilénlege-
sen nehéz megtervezni.

Ha nem csak arany, hanem egyidejlileg mas metal szin(i arnyalatot is szeretnénk létrehozni, vagy
az arany arnyalatat mi meghatérozni, az eztstét nyomjuk felll egy séarga szinnel. Az igy létre-
hozhaté arany arnyalatatok szama végtelen. A valasztékban torténd eligazodast a mar emlitett
készild mintagyljtemény kiadvanyunk kilén skalaval segiti.
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NYOMDAI ALLOMANYOK ELKESZITESE
COLD FOILHOZ

A nyomdai allomanyok elkészitésének lényege, hogy a cold foil alap réteg szamara egy 5. szin-
csatornat kell 1étrehoznunk. Ennek Iépéseit a kdvetkezS oldalakon szemléltetjik.

Példankban a cold foil szincsatornat Photoshopban hozzuk létre, amibdl lllustratorba ill.
InDesignba beemelve készitjlik el a nyomdai pdf-et.
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Photoshop
A legjobb modszer a cold-foil réteghez a | = spot Channel Options
kivant teruJetboI e,gy 6tédik (direkt szin) szin- Name: |Cold Foil ok ]
csatorna létrehozasa. o -
Ink Characteristics Cancel
Az igy elkésziilt 5 szines (4+1 layeres) al- Color: || Solidity: %
lomanybdl psd file mentése ami az akar inde- |
sign-ban, akar illustratorban jol hasznalhato a Channes |
tovabbi feladatokra. ® [ cuvk .
L. -] _:‘ Cyan 3
= {'::'* Magenta 34
L. -] Yellow k5
A kész nyomatrdl készllt fénykép kel *6
== e i ® | | Cold Foil %7
O & w
Format: | Ph hop.
Save: |_|As a Copy Notes
Alpha Channels ESPM Colors
™ Layers
Color: Use Proof Setup: Working CMYK
™ Embed Color Profile; Coated FOGRA39 (SO 126...
| New Folder | | cancel |

4c kép cold-foil 5. layer
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InDesign

El6szor létre kell hoznia egy direktszint. Ha
ugyanazt a direktszint (azonos érték és el-
nevezeés) hasznalja, az minden programban
kénnyen atlathato lesz, illetve ha a Photo-
Shop-ban az el6z6ekben ismertetett moédon
késziti a képet, akkor az hozza magaval a
beallitott szint.

A felllnyomas vagy a multiply beallitas kreativ
hasznéalataval InDesignnal a féliara ra tudja
nyomtatni a CMYK szineket. (Vigyazz! A szi-
nek valtoznak!) A félia elemek formaival,
maszkolasaval, illetve a féliara nyomtatassal
eredeti és egyedi design hozhato létre.

InDesign-ban lehetésége van ,6sszekeverni”
a foliat CMYK-val, ,kevert festék”-et |étre-
hozva. igy egy fix CMYK értékhez fix félia
raszter értéket allithatunk az egész kiadva-
nyon keresztul.

A ,szétvalasztasi el6kép” eszkdzzel lehet at-
nézni az egyes szinkivonatokat.

New Color Swatch
Swatch Name: |Cold Foil @
Narme with Culor Value [ Cancel |
Color Type: | Spat :| | Add |
— Color Mode: | CMYK | —
I:‘ Cyan & ————— |0 %
Magenta g (0 %
Yellow g |0 %
Rlack = we———— (30 %
Attributes | 3
@ Overprint Fill || Overprint Stroke
I:I Wenprinting Owverprint Gap
Swatch Options
Swarch Name: Mixed Ink 1 I}
Name with Color Value [ Cancel |
Color Type: | Mixed Ink | ™ preview

— Color Mode: | Mixed Ink ==

D I Process Cyan - s B 1
W PoeesMagents Loy 10

Process Yellow

Il Procsss Black

cold-fail — = 9pp

Separations Preview =

View: | Saparations + | [200%

X cmvk
[ cyan
. Magenta
[] vellow
B e

[ ] cold-foil

CIKIEIEIEED

$ 2R ERE
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lllustrator
ElGszér létre kell hoznia egy direktszint. Ha —
ugyanazt a direktszint (azonos érték és el-
nevezés) hasznalja, minden programban Swatch Name: | Cold Foil |
kdnnyen atlathaté lesz, illeteve ha a Photo- Color Type: [ Spot Color [ v]
Shop-ban az el6zékben ismertetett mdédon ™ Global
késziti a képet, akkor hozza magaval a bealli- - Color Mode: | CMYK [v]-
. . 7 F_

A coldfoil elemeket fellinyomasba kell ten- @[] . o
niink Y& 0 Jx

) K I$_ %

Az elkészult grafikat mentse el .ai-ként, igy
kézvetlenul hasznalhatja inDesign-ban. |

Cancel | | 0K |

[+ Owerprint Fill [] Overprint Stroke

Ellenorzés munka kozben

A nyomdai fajl készitése k6zben a legnehezebb a nyomasi sorrendet és a felliinyomasokat fejben
kovetve a végeredmeényt elbre latni. Az elGkészités soran jeleztiik, hogy a cold foil 5. szin min-
denhol kerljon felilnyoméasba (overprint). Ez elvileg széges ellentéte a gyakorlatnak, hiszen
nem a cold foil nyomja felul a festéket, hanem forditva, de a latvany az allomanyban megegyezik
a nyomasi eredménnyel: ahol a grafika és a cold foilt jel616 szin egyiittesen latszik, ott jonnek
majd létre a metalos feliletek. (Fontos, hogy ellendrzéskor a képernydn a fellilnyomasos nézet
[Oveprint Preview — Always] be legyen kapcsolva!)

A hasznalt szoftverek mindegyikében (az Acrobat Professionalt is beleértve), ki-be kapcsolgatva,
kiillon meg tudjuk jeleniteni a grafika color részét és a cold foil szincsatornat. Az ilyen mddon
torténd ellendrzéssel sok rejtett hiba idében észrevehetd.

A cold foil szincsatorna direkt szine a képernyén 30-40% feketeként jelenjen meg. Ez kdzeliti
a soOtétedés mértékét, igy mar szerkesztés kdzben észrevehetbek a latvanyos kontraszt-
csokkenések. (Ne felejtsiik el a feliinyomast (overprint) beallitani, és figyelni arra, hogy azt a
képernydn is a valosagnak megfeleléen mutassa az adott szoftver!)

Az dsszhatas ellenérzéshez, megrendeldi jovahagyashoz tobbféle proofolasi lehetéség kozul
lehet valasztani. Ezekrdl a kiadvany végeén talal részletes ismertetést.
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A nyomdai allomany technikai kévetelményei:

A cold foilt jel6l6 szin barmilyen direkt szin lehet, és a pdf-nek ugyanazon az oldalan legyen
mint a grafika.

KUlon layerre rakni nem kotelezd, de mind a tervezés kdzbeni kezelhetéség, mind az attekinthetéség, mind a
nyomdai feldolgozas szamara praktikus. Layeres pdf-ek hasznalata esetén fontos, hogy toréljik ki a kikapcsolt
layereket, mert feldolgozas kdzben véletlenll is bekapcsoldédhatnak, lathatéva téve a lathatatlannak szant ele-
meket is.

A cold foil mindenhol feliilnyomasban legyen.

A fekete festék cold foilra nyomva sem szirkdl el. Finom fekete mintazatnal, apro bet(s fekete szvegnél vagy
vékony vonalaknal nem kell (sét szinilleszkedési problémak miatt nem is szabad) kihagyni alatta cold foilt,
tehat maradjon itt is az overprint beallitas. Nagyobb teli fekete fellilet rAnyomasanal viszont nem latvanyos,
de észrevehetd kildnbség johet létre a fekete arnyalataban (lesz egy gyenge metalos beltése). Négy szin
(color szinekkel mélyitett) fekete a cold foilon elszinezédik, barnas arnyalatl lesz. Ezekben a kivételes esetek-
ben lehet érdemes a cold foil overprintjét kikapcsolni.

Vonalvastagsag vagy vonalkéz 0,15 mm alatt kritikus.

A metal félia fizikai tulajdonsagai a festéktdl eltéréek. A hasznalhaté vonalvastagsagok, racspont méretek és
a illeszkedési pontossag némileg korlatozottabb, a varhaté eredmény bizonyos tartomanyokban mar bizony-
talan.

A 0,15 mm alatt a vonalak vastagsaga mar kritikus lehet, azaz nem minden esetben jon. Ez kiiléndsen akkor
lehet zavard, ha betlivonalrél vagy szabalyos mintazat egy elemérdl van szé, és a rajzolatot kizarélag ez a
vékony festékkel nem felllnyomott vonal adna (pl. egy kis méretl ezist logd). Vonalkdzdkre ugyanez
vonatkozik. llyen esetben at kell gondolni a grafikai tervet, és / vagy megvastagitani a vonalakat vagy bevallalni
esetleges kimaradasuk kockazatat.

A cold foillal kinyomhato legkisebb betliméret pontosan nem hatarozhaté meg, mert az nagymértékben fligg
a bettipustol. 6 pont korll mar kritikus lehet, light és kalligrafikus tipusoknal kiléndsen. Ez utébbiaknal pl.
tipikusan nagy a vékony és vastag vonalak kdzétti kildnbség. Ott akar nagyobb bettifokozatnal is el6fordulhat,
hogy elttinik pl. egy ,0” betd alja és teteje.

Egy vékony eziist vonal kimaradasa kevésbé zavaro, ha az festékkel fellilnyomott. Az elébbi példanal
maradva, ha az ,,0” ezlist marad, jobban észrevehet§ lesz ha séril. Ha viszont fellilnyomjuk pl. sargaval, a
betl épnek latszik, olvashaté marad. Annyi hibaja lesz csak, hogy kézelr6l megnézve, a vékony vonalak szine
itt-ott nem lett arany, csak sarga.
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Arnyalatos cold foil ténusok hasznalata 20% alatt és 60% felett nem ajanlott.

Arnyalatos cold foilt 40-es racsstirtiséggel (100 Ipi) kildiink lemezre, hogy minél nagyobb raszterpontok joj-
jenek létre. Ennek ellenére kitoltési aranyban 20% alatt mar el6fordulhatnak pontkiesések, 60% felett pedig
becsukodasok, amik foltossa tehetik az egyenletes kitdltésU fellleteket ill. az egyenletes verlaufokat. Ha
egyenletes mintazatd tdnus helyett inkabb szabalytalan, pont vagy szemcse halmazokban gondolkodunk,
egy-egy pont kiesése nem lesz észrevehetd, batrabban tulléphetlink ezeken az értékhatarokon.

Az éles cold foil hatarok finom raszteres elhalvanyitasa kifejezetten el6ny®s hatasu, batran alkalmazhato.

Trapping

A grafika kialakitasanal szamitanunk kell nyomas kdzbeni esetleges szinillesztési pontatlansagra is, ami bar
ugyanugy csak szazad mm-es nagysagrendu, mint a festéknyomasé, de a technolégia jellegénél fogva gyako-
ribb és jobban észrevehetd. Az ilyen esetek megel6zésében kiemelt szerepet kap az un. trapping, ami kiad-
vanyszerkeszt§ szoftverekben, sima color nyomasndl is altalanosan ismert, bar nem nagyon hasznalt.
Egyszer( mlveletrdl van sz6, ami nagyon finom, szabad szemmel nem lathat6 atfedéseket hoz létre a szinek
talalkozasanal. Cold foilnal ezen tll nem csak a felllletek érintkezésével, hanem fellinyomasaval is szamolnunk
kell, tehat nem csak a hézagoknak kell elejét vegyik a taladlkozasoknal, hanem az ezUst véletlen kikandikalasat
is a szin alol.

Ez a mUivelet az altalanos nyomdai az elékészitési rutin részét képezi, a cold foillal leadott allomanyokat al-
talaban nem kérjiik eldére trappingelve. El6fordulhat azonban, hogy a szlikséges atlapolasok létrehozasa a
pdf szerkezetének bonyolultsaga vagy a grafika jellege miatt a pdf-ben egyaltalan nem, vagy csak kompro-
misszumok aran lenne elvégezhetd (pl. a betlivonalat észrevehetéen meg kellene vastagitani vagy veszélyesen
el kellene vékonyitani). llyenkor a trappingelés miveletének elvégzéséhez az ligyfél részvételét kérjiik.
Ismertetjlk, hogy miben kell déntenilk (milyen kockazatot milyen kompromisszumok aran) és pontos instruk-
cidkat adunk arrol, hogy ha vallaljak a vékonyitasok vagy vastagitasok elvégzését, azt hol és milyen mértékben
tegyék.




FORMAKESZITESI SEGEDLET e Metalizalt alapra nyomas »

METALIZALT ALAPRA NYOMAS

A teli metalizalt folia alapra toérténd festek nyomassal is létrehozhatunk fémszineket, hasonlo ered-
ményt érve el, mint a cold foillal. Az eljaras elvét az alabbi abra szemlélteti.

i | 4c reteg | 4c réteg |
e : Ao | mint a papiron i folia fém hatéssal
folia szine | fedd fehér | pap : |
: i FEDOFEHER i E
! | METAL FOLIA | :
; i PAPIR HORDOZO ;
nyomat ,oldal nézet” ! | |
5 It alapranyomas
nyomat feltilnézet  fed6 fehér réteg: | 4 szin festék ranyomassa a | 4 szin festék réteg:
' A fedd fehér szine latszik, ' fedd feher retegre: ' A rékertilé festék kap egy '
mintha papir volna. A kivant, bedllitott festékszin  fényes, fémes csillogd hatast.

lathaté véltozatlanul, mintha a  Afesték szinezettségével és

papirra nyomtatték volna. telitettségével lehet a kivant

,metal” hatast fokozni vagy

tompitani.

A bedllitott szin valtozik!

Lathato, hogy azok az elemek lesznek (maradnak) metal szinliek, amiket kozvetlenll az alapra
nyomunk. Amit pedig nem akarunk fémesnek hagyni, az ala fedd fehér festékréteg kell kertljon.
A leadando allomanynak tehat az 5. szine nem a metalizalt objektumoké lesz, hanem ennek pont

Vs

az inverze, a fedd fehér. A nyomogépbdl kijove iven most a kdvetkezd fellletek lesznek:

® nyomatlan ezust fémfdlia (a nyomathordozé alap ezist szine)
e fedd fehér festékkel felllnyomott fémfdlia (ez lesz a nyomaton fehér)
® csak festékkel, a fedd fehér kihagyasaval fellinyomott fellilet (metal szinek)

o festékkel felilnyomott fedd fehér réteg (normal szinek)



METALIZALT ALAPRA NYOMAS e Tervezés .

TERVEZES

Egy metal szineket tartalmazo kiadvany elkészitésénél mar a tervezes elsé fazisaban el kell don-
tenlink, hogy cold foil technoldgiahoz vagy metal ezlst alapra térténé nyomashoz készitsik-e el
a nyomdai allomanyt.

Killonbségek a cold foilhoz képest

Ennél a technoldgianal a fedd fehér festék segitségével alakitjuk ki a metal fellleteket (kitakarjuk
a teli ezlistbdl). igy vonalvastagsagok és kitdltési szazalékok tekintetében nincs kiilénbség a
hagyomanyos festéknyomasokhoz képest. Batran mehetiink 0,15 mm vonalvastagsag ala akar
0,03-ig, és hozhatunk létre eziist rasztereket finom racssuriség mellett is 20% alatt és 60%
felett.

Kevésbé kedvezd tulakdonsaga, hogy a fedé fehér rétegre nyomott szinek intenzitasa némileg
elmarad a cold foilnal a papirra kézvetlentil nyomottakétol.

Az eziistot feliiinyomo szinek ugyanugy besoététednek, mint a cold foil technoldgianal. A
metal szinek szintani tulajdonsagairol és az ezt figyelembe vevs grafikai terv kialakitasanak szem-
pontjairdl részletesen ott olvashat.

Milyen kiadvanyokhoz alkalmazzuk?

Elsésorban olyan kiadvanyokhoz ajanljuk, amelyek nagyrészt metal szineket tartalmaznak.
Legjellemzdbb példak alkalmazasukra az italos diszdobozok, a kilénleges kényvboritok és vasar-
last 6szténzd termekek (wobbler, display stb.).



METALIZALT ALAPRA NYOMAS e Nyomdai allomanyok elkészitése -

NYOMDAI ALLOMANYOK ELKESZITESE

A nyomdai allomanyok elkészitésének lényege, hogy a fedd fehér szin szamara egy direkt szint
kell 1étrehoznunk. Ennek Iépéseit a kdvetkez6 oldalakon szemléltetjuk.

Példankon csak a készités egyes fazisait mutatjuk be, a meni abalakok beallitasai megegyeznek
a cold foilnal a 9-11. oldalakon alkalmazott modszerekkel.

Célunk egy olyan nyomat létrehozasa, ahol a metal ezUst alapon a kép egy része metal szind,
egy része nem. A rakertlé szdvegek szintén, de ezen tul van még fehér és tiszta ezust sor is.

JAK .-u:vsu_flh

RTIK Az_ﬂ'h;‘
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PhotoShop

Channels

A képben lévé nem metal részlethez egy fedd E‘;g: i

fehér direkt szint kell |étrehoznunk 5. szin- -

o
i ' C'Ira_n

csatornaként (Channels / New spot channel).
Az igy elkészult, 5 szint tartalmazé képet psd
allomanyként mentve, Indesign-ba betoltjuk, és

2
hozzarakjuk a szOvegsorokat. t.q: Magenta
'll-"-'lu"i'-
Példankban a kép kdzepén Iévd falavelet sze-
retnénk, hogy ne metdl szinl legyen, tehat ezt = Yellow
rajzoljuk korul, és mentjuk el 5. szincsator-

]
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naként. o S Black

Fedofeher




InDesign

18

A képre InDesign-ban négy féle szdévegsort helyeziink. Ezek szinezete aszerint fog kialakulni,
hogy rakunk-e ala fed6fehéret €s milyen feltilnyomast allitunk be hozza.

A SILVER szo6t kitakarjuk a kép color részébdl, de a nem rakjuk
be a fedéfehér szincsatornaba, igy alatta teljes mértékben lat-
szani fog a nyomathordozé. A SILVER sz6 tiszta ezUst szinU
lesz. A fehér kitakarast nem szabad felllnyomasba tenni, kilén-
ben nem fog latszani.

AUTHUM

A COLORS sz6t zoldre szinezzik, de nem rakjuk be a fed&fehér
szincsatornaba, igy alatta latszani fog a nyomathordozo, amitdl
metal zold szind lesz. A COLORS sz6t sem szabad fellilnyo-
masba tenni, kilénben beleolvad a hattérbe (a széveg zo6ld
szine hozzaadddik a hattérhez), és alig lesz észrevehetd.

AUTHUM

Az AUTHUM szét szintén kitakarjuk a kép color részébdl, de
berakjuk a fed6fehér szincsatornaba is. Az AUTHUM sz6 ettdl
a nyomaton fehér szind lesz. A fehér kitakarast, akar ki is lehet
hagyni, de akkor a fedéfehér feltilnyomasat knockout-ra kell
atallitani.

AUTHUM

2016

A 2016 szét is zOldre szinezzlk, berakjuk feddfehér szin-
csatornaba is, igy nem fog latszani alatta a nyomathordozé.
A 2016 normal zéld szind lesz.

Ahogy a fenti masodik Iépésnél leirtuk, a fedd fehéret 5Snmagaban hasznalhatjuk a tiszta fehér szin
létrehozasasra, anélkuil, hogy kulén takarnank ki a colorbdl. Ebben az esetben viszont nem lehet
egységesen felilnyomasba (overprint) rakni. Tehat a colorbdl kihagyhaté a AUTHUM sz6 ki-
takarasa, de cserébe a fedd fehéret fellilnyomas helyett kittésre (knock out) kell allitani. Mindenki
sajat megitélésére bizzuk, hogy melyik modszert tartja egyszertibbnek és biztonsagosabbnak.
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Ellenorzés elokeészités kozben

A nyomdai fajl készitése k6zben a legnehezebb a nyomasi sorrendet és a felllnyomasokat fejben
kdvetve a végeredményt elbre latni. Az el6készités soran jeleztlk, hogy a fedd fehér 5. szin min-
denhol kerljén feliinyomasba (overprint). Ez elvileg széges ellentéte a gyakorlatnak, hiszen nem
a fedd fehér nyomija felll a festéket, hanem forditva, de igy nem kell figyelntiink a nyomasi sor-
rendre, a képernydn latottakbdl kénnyen kdvetkeztetni tudunk a nyomasi eredménnyre: ahol a
grafika és a fedd fehért jeldl6 szin egyiittesen latszik, ott jonnek majd Iétre a NEM METAL
SzINU feliiletek. (Fontos, hogy ellendrzéskor a képernyén a fellilnyomasos nézet be legyen
kapcsolval)

A hasznalt szoftverek mindegyikében (az Acrobat Professionalt is beleértve), ki-be kapcsolgatva,
killon meg tudjuk jeleniteni a grafika color részét és a fed6 fehér szincsatornat. Az ilyen
maodon torténd ellendrzéshez, mar nem kis képzelberd és logika szikséges, de nem kihagyhato.

Az Osszhatas ellendrzéshez, megrendeldi jovahagyashoz tébbféle proofolasi lehetéség kozl
lehet valasztani. Ezekrdl a kiadvany végen talal részletes ismertetést.

A nyomdai leadas technikai kévetelményei

A fedd fehéret jel6ld szin ne fehér legyen és a pdf azonos oldalara ker(ljon a grafikaval.

A fed§ fehéret a tervezés folyamataban sziirke hattéren fehér direkt szinnel hasznalni j6 6tlet lehet, de az
anyagleadashoz éllitsék vissza a fehér alapot, a fedd fehéret pedig szinezzék be barmire, ami a fehér hattéren
latszik. KUlon layerre rakni nem kotelezd, de praktikus. Fontos, hogy ne legyenek kikapcsolt layerek, mert
feldolgozas kdzben véletlenll bekapcsolddhatnak, igy lathatova téve a lathatatlannak szant elemeket is.

Figyeljiink a fed6 fehér felliinyomas beallitasaira.

Attol fliggéen, hogy a fehér szind fellleteket milyen modszerrel hozzuk létre (lasd 18. oldal), masként kell el-
lendrizniink a felllnyomasokat. Vagy minden fedd fehérnek egységesen fellilnyomasban kell lenni, vagy
kivételt kell tennlink azokkal, amiket tiszta fehérnek akarunk.

A fedé fehérbdl ki kell hagyni a feketét.

A fekete fedd fehér rétegre nyomva szlrkébb lesz, mint az ezUst félian. Fekete szinl objeltumok alatt, még
finom fekete mintazatnal, apro bet(s fekete szévegnél vagy vékony vonalakndl is ki kell hagyni alatta a fedd
fehéret, klilbnben fakdbb, a nagy fellileteken pedig felhds feketét kapunk.

A feketeték egy szinlek legyenek.

Az ezust alapra kdzvetlenll nyomott fekete viszont szép mély lesz, nincs sziikség azt tovabbi color szinekkel
mélyiteni. S6t kerllendd is, mert igy kédnnyen barnas arnyalatot kaphat.
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Vonalvastagsag, raszter kitoltés korlatok nincsenek.

A kinyomhaté méretekre ez a technolégia nem érzékeny, igy ugyanazokat a méret és vonalvastagsag korla-
tokat (0,03 mm) vehetjuk figyelembe, mint normal festék nyomasanal.

Ugyanez érvényes a rasztertonusokra is. Mig cold foilnal fizikai korlatokba Utk&zlnk a vilagosabb és sététebb
ezlst tonusok Iétrehozasakor, metalizalt alap esetén a fedd fehérrel (azaz a cold foil inverzével) ugyanezt a
racssUrlség csdkkentése nélkll is szabadon hasznalhatjuk. Pl. 10%-o0s ezUstét igy, hogy 90%-os fedd fehér
rasztertonust nyomunk a metal ezist alapra. Cold foilnal ugyanez mar problémat jelentene.

Trapping

A illesztési pontatlansagnak sem nagyobb a veszélye, mint a normal festék nyomasnal. Egyedul a fedd fehér
talalkozasok azok, amik kilén odafigyelést igényelnek. Mig a cold foilndl arra kell igyelniink, hogy kicsit pon-
tatlanabb illeszkedés esetén se kandikaljon ki a az ezUst a szin alél, a metalizalt alapra toérténé nyomasnal a
fehér kilogasok megeldzése jelent kilon feladatot. Ahogy a cold foil esetén is, a szlikséges finom atlapola-
sokat szoftveresen a nyomda allitja be. De itt is elképzelheték olyan bonyolultabb grafikak, ahol az tigyfél
segitségét keérjuk, pontos instrukcidkat adva arrol, hogy mit és hol kell vastagitani vagy vékonyitani.
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ELLENORZESI LEHETOSEGEK
MINDKET TECHNOLOGIAHOZ

A metalizalt kiadvanyok grafikainak tervezése kdzben komoly nehézséget jelent, hogy a
képernyén a nyomdatechnikai korrektséget csak kdzvetve latjuk, a végeredmény dsszhatasat
pedig jo esetben is csak elképzelni tudjuk.

Az aldbbiakban 6sszefoglaljuk, hogy milyen megoldasok jdhetnek szoba a gyartas elétti és
kdzbeni ellendrzéshez, és melyik milyen és mennyire megbizhaté informaciot adhat a fentiekrdl.

Allomany ellenérzés leadas elétt

Az elkészilt nyomdai pdf-ben leadas elétt ellendrizni kell a cold foil feltletek hianytalansagat és
egyezeéseét a grafikai tervvel. Ezt legkdnnyebben Acrobat Professionalban megnyitva vagy Photo-
Shopban raszterizalva tudjuk megnézni a szincsatornak ki-be kapcsolgatasaval. A metal
felUleteket felllnyomd szinek vildgossag csdkkenésének a mértékérdl hozzavetdleges informaciot
kapunk, ha az adott szinhez csak a megtekintéskor 30-40% feketét adunk.

Probanyomas
A teljes kiadvany vagy annak nagyobb kiemelt részei egy iven dsszerakva, minimalis példany-
szamban az egész gyartason végigvihetd.

Jellemzdi: a tényleges vagy hasonlé papiron a legnagyobb biztonsaggal ellendrizhetéek a szinek,
a metalos részek esztétikai megjelenésével egyutt. Doboz akar ki is vaghato.

Hatranya: koltséges

Részletnyomas
A grafikai allomanybol néhany egészen kis (1-2 cm-es) részletet kiemelve felrakjuk egy ugyanilyen
technoldgiaval készuld masik kiadvany ivének a leesd részeire.

Jellemzdi: méretei miatt csak a metalszinek helyi ellendrzésére hasznalhato, az egész kiadvany
esztétikai megjelenésének megitélésére nem. Kilén koltségekkel nem jar.

Hatranya: atfutasi ideje meglehetésen hosszu lehet, attol figgéen hogy mikor gyartunk leg-
kbzelebb olyan ivet ugyanilyen technoldgiaval, ami mellé felfér.
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Cold foil proof

Nemreg bevezetett technologia.

Jellemzdi: ellendrizhetd rajta a kiadvany esztétikai megjelenése, a nyomdai allomany technikai
hibatlansaga. Szerz6dés értékl szinmintanak nem tekinthetd, csupan iranymutato jellegd.

Nyomdsi méret: 450 x 305 mm. Ara a normal A3 color proof kétszerese. Atfutasi ideje minimum
1 és /2 nap. Nagyobb mennyiség esetén kllon arkalkulacio kérhetd.

A proofoland6 allomanyt ugyanolyan médon kell leadni, mint nyomashoz: a cold foilt jeldl6 szin
klén szincsatorna legyen.

Metalizal alapra készitett proof

Nemrég bevezetett technologia.

Jellemzdi: ellendrizhetd rajta a kiadvany esztétikai megjelenése, a nyomdai allomany technikai
hibatlansaga. Szerzédés értékli szinmintanak nem tekinthetd, csupan iranymutaté jellegd.

Nyomési méret: A3. Ara a normal A3 color proof kétszerese. Atfutasi ideje kb. 1 nap.

A proofoland6 allomanyt ugyanolyan modon kell leadni, mint nyomashoz: a fedd fehért jeldl6
szin kulén szincsatorna legyen.

Végleges nyomat jovahagyas gépindulaskor

Szinhlségben és esztétikai megjelenésben a végterméknek tekinthetd, sét a nyomogépen még
bizonyos korlatok k6zétt igazitani is lehet rajta.

Hatranya: minden olyan modositas, ami a grafikai allomanyt érinti, kiemelési €s lemezismétlési
koltségekkel jar, és veszélyezteti a szallitasi hataridét. Ha az tigyfél a nyomatot a gépindulaskor
megfelelének talalja, kilon kdltsége nincs.



